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1 Johdanto

Ryhmamme tehtavana oli liukulaakerin yhteyteen rakennettavien putkistojen valmis-
tusprosessin kehittdminen ja informaatioketjun selkeyttdminen ja dokumentointi.
Saimme myos lisatehtdvand maalauksen yhteydessa laakeriin padsevien epapuhtauk-
sien poistamisen, seka koneisiin liitettévien johtojen ja putkien kiinnitysten parantami-

sen/uusimisen.

2 Projektin tavoitteet

. Tavoitteet: Molemmille osapuolille (ABB ja Chaverion) on selvda proses-
sin aikana tapahtuvien vaiheiden tiedot ja parantaa informaation kulkua
[&piviennin nopeuttamiseksi.

o Rajaus: projektin pdapaino asettuu putkistoon liittyva&n prosessiin ja aika-
taulun salliessa pyritdan tydstdmaan "lisatehtavia”.

° Tulokset: prosessissa pyritaan lopputulokseen, jossa liukulaakerin putkis-
tojen valmistusprosessin lapivientiaika lyhentyy ja tulee tehokkaammaksi.
Myds prosessin vaiheet ja tiedonkulku on molemmille osapuolille selke-
ampi.

3 Projektin ositus ja aikataulu

3.1 Projektin vaiheet

Projekti saatiin alkuun aloituskokouksessa, jossa saimme tyOnaiheet ja tavoitteet. Ta-
man jalkeen lahdetaan kartoittamaan prosessissa olevia puutteita haastattelemalla
molempia osapuolia ja tutkimalla jo olemassa olevia dokumentteja. Saaduista tiedoista

luodaan prosessikaavio nykytilasta.

Seuraavana vaiheena on keksia ratkaisut ongelmiin ja luoda vastaava

prosessikaavio tavoitetilasta ja kuinka tieto liikkuu prosessin aikana.



Projektin paatteeksi luodaan raportti projektin tapahtumista ja luodaan yh-
teenveto lahtokohdista ja kuinka niistd on suoriuduttu. Projekti kasataan loppuraporttiin,
joka toimitetaan vastuuopettajalle.

3.2  Projektin aikataulu

Viikko | Selitys

3 Aloituskokous/ABB ja téiden jako

4 Laitoksen esittely ja tavoitteiden lapikaynti

> Prosessiin liittyvaan materiaaliin tutustuminen
6 Tapaaminen Chaverionin ja ABB osapuolien kanssa
7

8

9 ] Aloitus- ja tavoitetilan prosessikaavion tydstd
10

11 Tilannekatsaus

12 ]

13

14 | Loppurapotin teko

15 Projektiryhmat luovuttavat kirjallisen

16 loppuraporttiaihion vastuuopettajalle
17 Loppurapotin luovutus ja paatoskokous

18 Loppuseminaarit 1 ja 2

19 |




4 Resurssit ja organisaatio

Projektiryhman jasenet

e Toni Taavila, projektipaallikké ja raportit

e Timi Tamminen, kaavioiden laatiminen

¢ Konsta Kilponen, kaavioiden laatiminen

Vastuuopettaja

e Arto Haapaniemi, Metropolia AMK

ABB:n yhteyshenkil®

o Esa Lahteenmaéki, kehityspaalliko



5 TyOmaara ja kustannusarvio

Tyomaarat

Viikoittain on projektia varten varattu 8 tuntia joka torstai. Mutta tyd vaatii huomattavasti

enemman. Arvioitu tydmaara varatun lisaksi on suunnilleen sama 8 tuntia viikkoa koh-
den. Tyomaaraksi viikkkoa kohden tulee siis 16 tuntia/viikko.

Ty6vaihe Tunnit Aloitus Lopetus Vastuu

Suunnittelu ja pohjatyd 36 16.1.2014 30.1.2014 Kaikki

Tapaaminen osapuolien 16 6.2.2014 13.2.2014 Kaikki

kanssa ja kaavioiden aloitus

Kaavioiden laatiminen 88 13.2.2014 13.3.2014 Timi ja Konsta

- Pohjustustyo

- Yhteenveto

Loppuraportti 72 6.3.2014 17.4.2014

- Pohjatyot Toni

- Kasaaminen Toni

- Lopputarkistus Kaikki

Loppuseminaari 16 2.5.2014 9.5.2014 Kaikki
Yht. 228

Kustannusarvio (€)

Projektin ollessa hyvin teoreettinen, ei se vaadi yritykselta tai koululta sijoituksia pro-

sessin aikana. Tydn aikana ainoat kulut tulevat olemaan ruokakustannuksia ryhmanja-

senille. Jos prosessia kehitetaan projektin suunnitelmien mukaisesti, saattaa yritykselle

syntya kustannuksia.




6 Riskien arviointi

Projektin ollessa todella teoreettista meidan osaltamme, jaavat riskit hyvin mataliksi.
Mahdollisesti syntyvan kehitysehdotuksen paatyminen tuotantoon ja sen toimivuus
todetaan vasta kaytanndssa. Kuitenkin aina tekemiseen liittyy riskeja:

Tehtaalla mahdolliset ty6turvallisuuteen liittyvat riskit, kuten liikkuvat ajo-
neuvot ja siirtolaitteet, kemikaalit, liukas lattia jne.

Tietotekniset riskit, kuten jarjestelman ja tydkalujen kaatuminen seka
mahdolliset laitteiden rikkoutumiset hidastavat tyontekoa

7 Raportointi ja projektinhallinta

Koululle laadittavia dokumentteja ovat kokouspoytakirjat, projektisuunni-
telma ja —aikataulu, seka loppuraportti

Yritykselle toimitettavia dokumentteja ovat aloitus- ja tavoiteprosessikaa-
viot.

Kaytettavia ohjelmistoja ovat Office-tyokalut ja mahdollisesti Vision pro-
sessikaavio tytkalu.

Koululle ja yritykselle jaetaan ajankohtaiset dokumentit liittyen projektiin ja
kysytaan heidan mielipiteensa ja kehitysehdotukset

Dokumenttien jakaminen ja arkistointi pyritddn suorittamaan sahkdpostin
valityksella ja muistitikkua kayttden. Myds ABB:n puolesta tarjoama kone
toimii sailytyspaikkana



8 Projektin vaiheet

PROJEKTIN ALOITUS vko 3

Aloituskokous ja téiden jako

POHJATYO vko 4-6
Aiheen esittely, tavoitteet, materiaali ja vastuuhenkididen tapaaminen

KAAVIOIDEN POHJUSTUS POHDINTA VAIHE vko 7-8

vko 6-7 Pohditaan ratkaisu lahtétilanteen ongelmiin
Saatujen tietojen kasaaminen

aloitustilannekaavioon

KAAVIOIDEN LAADINTA
vko 7-11

TILANNEKATSAUS vko 11 Luodaan aloitustilanne-

Projektin tilanteen kartoitus kaavion ja tavoitteiden

vastuuhenkiléiden kanssa pohjalta tavoitetilakaavio

LOPPURAPORTTI vko 12-17

LOPPUSEMINAARIT vko 18-19




